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MICRACRO, UN SOPORTE IMPRESCINDIBLE

Micracrd es la inica empresa en Espafia que
actualmente fabrica barra cromada. Ademas,
fruto de un laborioso proceso de investigacion
hemos desarrollado un sistema de cromado
continuo que nos permite obtener calidades
no alcanzables mediante el cromado tradicional.
Esto nos coloca en posicion privilegiada al
tener el control absoluto del producto que
comercializamos. Junto a la barra cromada
nuestra gama de productos incluye tubos
lapeados interiormente, tanto en H-8 como en
H-9/10. Para satisfacer las necesidades de
nuestros clientes, Micracr esta equipada con
sierras automaticas de Ultima tecnologia, que
nos dan una mayor precision y rapidez en el
corte de materiales segn las especificaciones
marcadas por el cliente.

Micracr6 esta situada en Arganda del Rey, en
Madrid, y fue fundada en 1996 por Micra, S.A.,
empresa cuyos inicios se remontan a los afios
20. Nuestra mayor satisfaccion es seguir
trabajando en el compromiso de dar el mejor
servicio al cliente y una calidad excelente.
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BARRA DE ACERO CROMADA Y LAPEADA CK45 NORMALIZADO (F-1140)

DIAMETROS
m/m PULGADAS | | PESOKg./m | | TOLERANCIAf7
44,45 1" 12,18 -0,025 -0,050
45 12,49 -0,025 -0,050
COMPOSICION QUIMICA DIAMETROS 48 1421 -0,025 -0,050
mm | PULGADAS | [ PESOKg./m | | TOLERANCIAf7 50 1541 -0,025 -0,050
C <040 + 0,50 50,80 2 15,91 -0,030 -0,060
Mn % 0,50 + 0,80 8 0,40 -0,013 -0,028 55 18,65 -0,030 -0,060
Si% 0,15+ 040 10 0,62 -0,013 -0,028 56 19,34 -0,030 -0,060
P%< 0,035 12 0,89 -0,016 -0,034 57,15 21 20,14 -0,030 -0,060
$%<0,035 12,70 iy 0,99 -0,016 -0,034 60 22,20 ~0,030 -0,060
’ ) 14 121 -0,016 -0,034 63 .47 -0,030 -0,060
CARACTERISTICAS MECANICAS 15 139 0,016 0,034 6350 21l 24,86 0,030 0,060
y* 16 158 -0,016 -0,034 65 26,05 -0,030 -0,060
EEMS'SETLE\N;:/S . (Kgf(/ﬂ:: )430 ¢ 17 178 -0,016 -0,034 69,85 23 30,09 -0,030 -0,060
i T e 18 2,00 -0,016 -0,034 | 70 30,21 -0,030 -0,060
S IR 19,05 Yy 2,23 -0,020 0,041 75 34,68 -0,030 -0,060
20 247 -0,020 0,041 76,20 3 35,80 -0,030 -0,060
ACABADO SUPERFICIAL Y CAPA DE CROMO X 4% 0020 -0 Q1 80 3946 ;2080 0,060
2% 355 - -0,020 -0,041 82,55 31y 42,01 -0,036 -0,071
RUGOSIDAD (Ra) 0,1 + 0,2 micras=VVVV 25 385 -0,020 0,041 85 44,55 -0,036 -0,071
RECTILINEIDAD 0,5 mm x 1.000 mm 25,40 1" 398 0,020 0,041 | 88,90 31 4873 ~0,036 -0,071
ESPESOR CROMO = 25 micras 2% 417 0,020 0,041 | 90 49,94 -0,036 -0,071
DUREZA CROMO =65 HRc 28 483 -0,020 0,041 9 55,64 -0,036 -0,071
30 5,55 -0,020 0,041 100 61,65 -0,036 -0,071
FOLEmuDdEaSLerilmLSdL?n%nte s 31,75 11 622 ~0,030 0,060 105 67.07 0,036 -0071
- Las%arraspse suministran a la Iongitﬁd que el cliente demande y 32 6,31 -0,025 -0,050 110 74,60 -0036 -0,071
dehidamente protegidos para su manipulacion. 34 713 -0,025 -0,050 : 115 81,54 -0,036 -0,071
- Bajo demanda podemos suministrar barras con tolerancias y 35 755 -0,025 -0,050 | 120 88,78 -0,036 -0,071
longitudes especiales. 3% 799 0025 0050 | 125 96,33 -0,043 -0,083
38 8,90 0025 -0050 | 130 104,20 -0,043 -0,083
38,10 1" 8,96 -0,025 -0,050 140 120,84 -0,043 -0,083
40 9,87 -0,025 0,050 150 139,00 -0,043 -0,083
22 10,88 0,025 -0050 | 160 157,83 -0,043 -0,083




BARRA DE ACERO CROMADA Y LAPEADA BONIFICADA 42CrMo4 (F-1250)

COMPOSICION QUIMICA DIAVETROS
040,32 + 045 m/im PULGADAS PESO Kg./m TOLERANCIA f7
Ml 20 246 0,020 0,041
S UAT 0 % 385 20,020 0,041
fri 0o 4512 2540 % 3,98 -0,020 -0,041
A % 5,55 0,020 0,041
Pasretls 31,75 1" Yy 6,22 -0,025 -0,050
CARACTERISTICAS MECANICAS 4 s b o7 e iy
35 7,55 -0,025 -0,050
RESISTENCIA (Kgfimm?) 85 + 115 36 1,9 -0,025 -0,050
LiM. ELASTICO (Kgfimm?) = 75 38 8,90 -0,025 -0,050
ALARGAMIENTO h=12 38,10 1" 8,96 -0,025 -0,050
DUREZA HB 240 + 300 40 9,86 -0,025 -0,050
44,45 1734 12,20 -0,025 -0,050
ACABADO SUPERFICIAL Y CAPA DE CROMO 45 12,48 -0,025 -0,050
50 1541 -0,025 -0,050
RUGOSIDAD (Ra) 0,1 = 0,2 micras = VVVV 50,80 " 16,00 -0,030 -0,060
RECTILINEIDAD 0,5 mm x 1.000 mm 55 18,65 -0,030 -0,060
ESPESOR DE CROMO = 25 micras 57,15 271y 20.10 -0,030 -0,060
DUREZA DE CROMO =65HRc 60 2220 -0,030 -0,060
FORMA DE SUMINISTRO i i R0, 060
- Longitud aproximadamente 6 metros. 63,50 21 24,90 -0,030 -0,060
- Las barras se suministran a la longitud que el cliente demande y 65 26,05 -0,030 -0,060
debidamente protegidos para su manipulacion. 70 30,21 -0,030 -0,060
- Bajo demanda ini [
& njgitudes - é);(;tleergos suministrar barras con tolerancias y 75 367 0030 0060
76,20 3t 35,90 -0,030 -0,060
80 39,46 -0,030 -0,060
82,25 3"y 42.00 0,036 0,071 |
88,90 3247 48,80 -0,036 -0,071
90 49,94 -0,036 -0,071
100 61,62 -0,036 -0,071




TUBO DE ACERO LAPEADO INTERIORMENTE H8 St 52,3 BK+S DIN 2391

Material con una resistencia media y buena soldabilidad, recomendado para la fabricacion de cilindros hidraulicos.

COMPOSICION QUIMICA
Ch=022 DIAMETROS DIAMETROS DIAMETROS
Mn % 1,50 INTERIOR EXTERIOR PESO Kg./m TOLERANCIA H8 INTERIOR | EXTERIOR PESOKg./m | | TOLERANCIA H8 INTERIOR EXTERIOR PESOKg./m | | TOLERANCIA H8
Si% =050
P <003 % % 369 0 +0,033 63 80 14,99 0 +0,046 100 110 12,9 0 +0,054
$10,020 = 0,040 20 5 6,94 0 +0,039 65 75 8,63 0 +0,046 100 115 19,88 0 +0,054
- | 32 42 4,56 0 +0,039 65 80 13,41 0 +0,046 100 120 27,13 0 +0,054
CARACTERISTICAS MECANICAS 35 45 493 0 +0,039 65 85 18,50 0 +0,046 100 125 34,68 0 +0,054
3% 50 786 0 +0,039 70 80 925 0 +0,046 100 130 42,54 0 +0,054
RESISTENCIA (Kgf/mm’) >60 10 50 555 0 +0,039 70 8 11,24 0 +0,046 105 115 1356 0 +0,054
Ut e, G Wl 7 1 55 879 0. +0039 0 85 14,33 0 +0,046 105 120 2080 0 +0,054
QeI Yk 40 60 123 0 +0,039 70 % 1973 0 +0,046 105 125 26,36 0 +0,054
L L 2R 5 55 6,17 0.++0,09 75 85 9,86 0 +0,046 110 120 1418 0 +0,054
ACABADO SUPERFICIAL Y CAPA DE CROMO & ~ 3l 200 2 i 2 il s o ghrs D
15 65 1356 0 +0,039 75 % 2096 0 +0,046 110 130 29,59 0 +0,054
RUGOSIDAD (Ra) < 0,3 micras 50 60 6,78 0 +0,039 80 90 10,48 0 +0,046 110 140 46,24 0 +0,054
RECTILINEIDAD 1,0 mm x 1,000 mm 50 62 8,29 0 +0,039 80 95 16,18 0 +0,046 115 130 22,66 0 +0,054
TOLERANCIA @ EXT. DIN-2391 50 65 10,64 0 +0,039 80 100 22,20 0 +0,046 115 140 39,30 0 +0,054
50 70 14,80 0 +0,039 82.55 101.60 21,62 0 +0,046 120 130 15,41 0 +0,054
55 65 740 0 +0,046 85 9% 11,10 0 +0,054 120 135 23,58 0 +0,054
F(ERMA %EhSUtMgWSTtRO 55 70 1156 0 +0,046 8 100 17,11 0.+0,054 120 140 32,06 0 +0,054
- nggt:}gos s: :um?:l?s:?asﬁ ala longitud que el cliente demande y R £ 1603 Ot 8 & 2> Lo e L2 i 44 RS
debidamente protegidos para su manipulacion. 60 70 8,01 0 +0,046 88.90 101.60 1492 0 +0,054 120 150 50,22 0 +0,054
- Bajo demanda podemos suministrar tubos con tolerancias y 60 75 12,48 0 +0,046 90 100 17 0 +0,054 125 140 24,51 0 +0,054
longitudes especiales. 60 80 17,26 0 +0,046 % 105 18,03 0 +0,054 125 145 33,29 0 +0,063
63 73 8,38 0 +0,046 920 110 24,66 0 +0,054 125 150 42,38 0 +0,063
63,50 7 8,01 0 +0,046 % 105 1233 0 +0,054 127 1524 43,75 0 +0,063
63 75 1021 0 +0,046 % 110 18,9 0 +0,054 130 145 25,43 0 +0,063
63 78 13,04 0 +0,046 95 115 25,89 0 +0,054 130 150 34,53 0 +0,063




DIAMETROS

INTERIOR | EXTERIOR PESOKg./m | | TOLERANCIA H8
130 160 53,83 0 +0,063
135 155 35,76 0 +0,063
135 160 4547 0 +0,063
140 155 21,28 0 +0,063
140 160 36,99 0 +0,063
140 165 47,01 0 +0,063
140 170 57,34 0 +0,063
145 165 38,22 0 +0,063
150 160 1911 0 +0,063
150 165 29,13 0 +0,063
150 170 39,46 0 +0,063
150 180 61,04 0 +0,063
160 175 30,98 0 +0,063
160 180 41,92 0 +0,063
160 185 5317 0 +0,063
160 190 64,74 0 +0,063
170 200 68,44 0 +0,063
180 200 46,86 0 +0,063
180 210 72,14 0 +0,063
190 220 75,83 0 +0,072
200 215 38,38 0 +0,072
200 220 51,79 0 +0,072
200 225 65,51 0 +0,072
200 230 79,53 0 +0,072
200 245 120,43 0 +0,072
220 273 160,95 0 +0,072
250 2985 164,01 0 +0,072




TUBO DE ACERQ ESTIRADO BRILLANTE H-9/H-10 St 52.3 BK DIN 2393

Material con una resistencia media y buena soldabilidad, recomendado para la fabricacion de cilindros hidraulicos.

COMPOSICION QUIMICA
Ch=022 DIAMETROS TOLERANCIA
e INTERIOR | EXTERIOR | [ PESOKg/m H9 HL0
Si% <050
P4 <003 30 40 432 0 +0,052
5%0,020 + 0,040 3 45 4,94 0 +0,052
2 , 40 15 262 0 +0,100
CARACTERISTICAS MECANICAS i) 50 5 56 0 +0062
RESISTENCIA (Kgf/mm?) 63 min ;‘g gg g% g Iggg;
LiM. ELASTICO (Kgfimm?) 54 min . i Y gl
ALARGAMIENTO %7 min % 4 7:40 A +0:074
ACABADO SUPERFICIAL Y CAPA DE CROMO 60 70 8,01 0 +0,074 >
60 75 12,48 0 +0,074
RUGOSIDAD (Ra) < 0,80 micras 63 75 il 0 +0,074
RECTILINEIDAD 1,0 mm x 1,000 mm 65 70 417 0 +0,120 |
TOLERANCIA @ EXT. DIN-2393 65 75 863 0 +0,074 '
65 80 1341 0 +0,074
e Ao 10 80 055 || o+oom
- Longltua ae o a / metros.
- Los%ubos se suministran a la longitud que el cliente demande y 0 85 14,33 015 0H
debidamente protegidos para su manipulacién. 80 %0 1048 0 +0,074
- No duden en consultar otras medidas. 80 95 16,18 0 +0,074
85 100 1711 0 +0,087
90 100 11,71 0 +0,087 ORI
90 105 18,03 0 +0087 | S SRR
100 110 1295 0+0140 |
100 115 19,88 0 +0,87 :
110 125 21,73 0 +0,087




TUBO DE ACERO CROMADO EXTERIORMENTE CALCULO DEL ESPESOR DE LOS TUBOS PARA

DIN-2391 ST-52 NBK / OPCIONAL ST-52,2 BK+S CILINDROS SEGUN NORMA DIN 2413
‘. A Donde:
COMPOSICION QUIMICA PICNETR
EXTERIOR | INTERIOR PESO Kg./m TOLERANCIA f7 P
Ch < 0,20 St =dj
Mn % 1.50 16 10 0,96 -0,016 -0,034 20 RQ 0,2 6_9p
Si%0,010 = 0,040 20 14 1,25 -0,020 -0,041 k
P% méx. 0035 25 17 2,07 -0,020 -0,041
S ¥ méx. 0,035 30 20 3,08 -0,020 -0,041 i
' 3% 2% 369 -0,025 -0,050 st= espesor tedrico (mm)
CARACTERISTICAS MECANICAS 3% 2 5,08 -0,025 -0,050 i= diametro interno (mm)
40 30 431 -0,025 -0,050 = presion de trabajo maxima (BAR)
RESISTENCIA (Kgfimm?) 43 + 69 40 25 6,01 -0,025 -0,050 Rp 02=limite elastico del acero (N/mm2)
LiM. ELASTICO (Kgfimm?) = 36 40 2 7,39 -0,025 -0,050 (para tubos ST-52 BK + S, R, 0,22 540 N/mm)
DUHEL e e jg gg gzg gggg gg:g e=eficiencia de la soldadura
ACABADO SUPERFICIAL Y CAPA DE CROMO 50 1 554 005 000 | ALabos s g Uil
. i 50 35 7,86 -0,025 -0,050
RUGOSIDAD (Ra) < 0,25 micras =VVVV 50 20 9,86 -0,025 -0,050
RECTILINEIDAD 0,5 mm x 1.000 mm bt 55 40 878 20,030 0,060
ESPESOR DE CROMO = 20 = 5 micras 60 50 678 -0,030 -0,060
DUREZA DE CROMO =65 HRc 60 45 971 ~0,030 -0,060
FORMA DE SUMINISTRO 60 40 1233 -0,030 -0,060
- Longitud hasta 6 metros. 65 50 10,63 -0,030 -0,060
- Los.tubos se suminigtran ala Iongituq que gl cliente demande y 70 60 8,01 -0,030 -0,060
dep|damente protegidos para su manipulacion. ; 70 55 1156 -0,030 -0,060 | -
- Bajo demanda podemos suministrar tubos con tolerancias y B VORAS =
longitudes especiales. 70 50 1479 -0030 -0060 f
80 60 17,26 -0,030 -0,060
85 65 1849 -003% -0071 |
90 70 19,73 -0,036 -0,071
100 80 22,19 -0,036 -0,071




